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4 Bronzage von Podewils Podewils * 2
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{(aus Liittich) R. Schmidt v
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. fabrik Stever "
33 Schwarze Ouvdschicht auf Eisen
mittels {iberhitzten Wasser-. erof. Barff i0
démpfen
34 Schwarze Oxydschicht auf Eisen G.G. Bower
mittels iiberhitzter Luft St. Nests. "
35 Bronzur fiilr Geschiitzrohre von
Fr. Krupp in Essen fir Gewehr— » Waffenfabrik
liufe | Bern 11
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gl ™ Pfenninger,
stifa 14
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56 Parallel-Proben mit Laufbronzur R. Schmidt 19
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zieren) : Witten 20
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6l Schwarzer Ueberzug auf Sibel- G. Lambelet-
) scheiden Gebner "
62 Stahl weich machen I KKB "
63 Untersuchung von Rohstahl " 23
64| Stahl weich machen II . "




REZEPTE UND TECHNISCHE NOTIZEN

1. Gewehrfett nach eidg. Anleitung 1863.

250 Gramm Schaffett auf schwachem Feuer schmelzen und
durchseihen (durch Leinengewebe].

500 Gramm gereinigtes Olivendl zusetzen und gut-ver-
mischen. Die weissgraue Salbe 1st gut vor Staub zu
verwahren.

Das Reinigen des Oliventls geschieht, indem man in

1 Kg kaltes Olivendl ca. 250 gr geschmolzenes (fliissiges)
Blei giesst und dies 2 - 3 mal wiederholit, wodurch die.
fremden Teile sich verfliichtigen oder vom Blei mitgezogen

‘werden. Das so gelduterte Oel vor dem Abgiessen einige

Tage an der Sonne oder in kiinstlicher Wirme stehen lassen.

1863 Verwaltg. d. eidg. Kriegsmaterials

Bronzieren (Brunleren) der Gewehrldufe nach eidg. Anleitung
von 1863, T

- Rezept -~

3 Teile Dblaues Vitriol )
9 " Salpetersdure

iy2 " Salzgeist

1 " Stahltinktur

iy2 » Regenwasser

Anwendung: Das Bronzieren ist die Erzeugung einer Rost-

oder Oxydschicht mittelst S&uren und nachheriges Abtdten
{(Nachrosten). Ler Lauf wird beidseitig nit Holzpfropfen

gut verstopft und von jeder anhaftenden Unreinlichkeit
griindlich befreit, mittelst einer Mischung von Wasser und
Salpeterséiure Pottasche, Kreide oder KalklBsung usw., dann
getrocknet. Hi~rauf mittelst einem Schwimmchen von der
cbigen Mischung leicht aufgetragen und die bestrichenen
Liufe in einer Riumlichkeit mit 14° C ttrme ca. 12 Stunden
stehen lassen, dann den entstandenen Rost mittelst einer
feinen Drahtbiirste (Carde) abkratzen und das Auftragen von
Bronzur, Trocknen und Zb;:ratzen erneuern, bis {nach 9 - 12-
maliger Wiedarholung in.erhalb 4 - 5 Tagen je nach Tempera—
tur) der Lauf braun geworden und gleichméissig gedeckt ist.
Alsdann in siedendes Wasser bringen, um die Rostschicht ab-
zutdten unter Erhaltung der braunen Farbe. Die Pfropfen ent-
fernen und ‘den Lauf innerlich wie &dusserlich trocknen und
eindlen.

1863 Verwaltung 4. eidg;'Kriegsmaterials . -/{



3. Schaft schleifen

Zur Vermeidung des Rauvhwerdens sind die Gewehrschifte,
wenn geschlichtet, zweimal zu ndssen und mit Glaspapier
gehdrig abzureiben bis sie v6llig glatt sind und alsdann
mit Leindl anzustreichen (zu trdnken).

1863 Verwaltung d. eidg. Kriegsmaterials

4, Bronzage fiir Liufe (nach Podewils) 1871

salpetersaures Silberoxyd (krlatallisiert)
gts reines Regenwasser

- Mischung -

1 oz Quecksilbersublimat

1 v Salpetersdure
1" versilisster Salpetergeist

10 Stahltinktur - '
4

2

Anwendung: Sauber abreibeén, mit geldschtem Kalk anstreichen.
Wenn trocken:. abbiirsten, einen guten Uzberzug von Bronzur
geben, 4 - 6 8f+tunden stehen lassen, 30 Minuten abbriihen;
abbhiirsten und 5 - 6-mal wiederholen. Um pechschwarze Farbe
zu erhalten, einen Anstrich von Gallipfeln vor dem letzten
Absieden geben.

5. Bronzur~Rezepte

- Rychner, auch Schlegel -

2 onc. Salpetersdure.
-y2 " Salzspiritus
-y2 " Kupfervitriol
2g v Stahltinktur
1 Mass desi.. Wasser

‘Anwendung: 2 Tége &8 3-mal, bei guter ‘Temperatur.
1 Tag a 4-5-mal. Nachts wegen zu langem Stehen mit zur
Hdlfte geschwdchter Bronzur einstreichen. '
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Bronzur-Rezepte

- Cord.=zr, Bellefontaine -

6 onc. Acide nitrique

2 " ' Acide muriatique (Chlorwasserstoff Salzsiure)
-3/4 " Teinture d'acier

1 . Limaille d'acier

l1'eau distiller une Chopine

Emglox Aprés la lre raclée mettre les canons bien
bouché&s pendant 4 minutes dans l'eau bouillante, con-
tinuer & bronzer et aprés la derniére coudre 1l'arréter
en plangeant les canons 8 minutes dans l'eau bouillante.

Bronzur-Rezepte ;

-~ Keller -

2 onc. versisster Sélpetgrgeist )
2 " Eisenchlorid-L&sung

2 " Antimon-Butter

2" schwefelsaures Kupferoxyd

1/2 Mass dest. Wasser

Anwendung: 2 Tage a 3—-mal auf gewShnliche Weise.

Bronzur-Rézepte

- Lilienkron -

Liquor ferri muriat oxydent
Cupr. sulphur

Spirit., nitrier aeth.
Aether '
Butyr. antimon gtt

Ag. font U i p. med. m.

_Anwendung: die gewﬁhnliche:.

Bronzur der eidg. Montiefwerkst&tte in Bern. 1873.

Nr. I 4 fr. 1 pro Kg

1,6 ar Quecksilberchlorid

‘3,4 gr  Eisenchlorid

1,5 gr Salpetersiure
0,5 gr Salzsdure
91,5 gr Wasser



10.

11,

Nr., II 3 fr. 1l.20 pro Kg
0,8 g Kupfervitriocl

6,2 " Eisenchlorid fest

2,5 " Salpetersiure

0,8 " Salzsdure S :
89,7 " - Wasser : -

Firbt sich im Laufe der 2Zeit.

Anwendung: die Gewdhnliche.

Bronzur der eidg. Waffenfabrik in Bern. 16. Mai 1872.

(Ap. Miiller)

Nr. 1 " Nr. 2

Eisenchloridldsung 66 ,~-- 120 '
Quecksilber-Sablimat 18,-- - :
Alkohol ' 20 ,-- -
Salpetersdaure 15,-- 18
Kupfervitriol -,- 10

Destilliertes Wasser so viel, dass das Ganze 1 Liter ausmacht.
Preis per Ltr Fr. -.70 chne Glas. Behandlung wie gewchnt.

Satz flir zlindspiegel zum preuss. Ziindnadelgewehr {Leykam)

"1/2 Teil Gummi arab.

8 " bestes stdrkstes, engl. Chlorkali
4 * schwarzen Antimon

Den Gummi mit so viel Wasser angerieben, dass, wenn alles
zugesetzt ist, ein zidher Brei entsteht, dann das chlor-
saure Kali zuo:setzt und beide Produkte in einer Reibschale
von Steingut aufs Feinste gerieben, dann das Antimon zuge-
setzt und zusammen gerieben, den Spiegel gefilillt und ge-
trocknet. : ' '

Pulver mit obigem Satz

8 Teile Chlorkali und 4 Teile Antimon mit Wasser angerieben,
in feuchtem Zustande mit einem Holzpfropf so lange gestossen,
bis der letzte Satz trouien ist,

Unbrennbares Tapier

Alaun und Bolus.
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14,

Holzbeize fiir Nussbaumfarbe

Zu 1/2 Mass

fir 20 cts. Casseler Erde )
fiir 10 _cts. Potasche - ) . kochen
1l Loffel Scheidwasser )

Fiir Ebenholznachahmung (Schweiz) empfiehlt eine Beize zur

schnellen Behandlung auf kaltem und einfachem Wege &
fr. 75.-- per 100 kg - Gebr. Dollfus in Chemnitz i.S.

Holzbeize (£0r Salbn—Bﬁchsén, Littich) 1872

a) Zu l/2 Liter Regenwasser

1 L5ffel pulverisiertes Campeche-Holz
15 Minuten lang kochen lassen :
b) in 1/4 Liter Regenwasser (kochend) ein '
Stilck Eisenvitriol (Nussgrisse) aufldsen
c) Beide Ldsungen erkalten lassen. -

Anwendung: Zuerst einen Anstrich von a) mittelst einem
Schwdmmchen auftragen, das Holz vollkomv2n trocken werden
lassen und alsdann einen Anstrich b) auf gleiche Weise
geben. Diese doppelte Operation 3 bis 4-mal vornehmen und
nach jedesmaligem Anstrich von b) das Holz mit Glaspapier
oder Schmirgelpapier abreiben.

Blduen von Eisen und Stahlteilen. Liittich 1872

Birkenkohlen (sauerstoffrei} gut zerkleint auf einem
Eisenblechboden schwach glithen. Die Bestandteile gut ge-
reinigt hineincebracht werden erst gelb, dann rot, dann
hellblau, geht dann in silbergrau idber und wird alsdann
schwarzblau, welches Stadium gut beobachtet werden muss.
Die Bestandteile diirfen nie rotwarm weraen, da sonst die
Farbe mattblau wird. Wenn schwarzblau erreicht, werden
sie mit pulverisiertem Hirschhorn angewischt und dann
angefettet. Stett Hirschhorn kann auch Kreidepulver an-
gewendet werde...

Statt Birken- auch Eichenkohlen und statt gew. Oel auch
Hirschhorn-0Oel.

R. Sch.
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16.

17.

18.

-6 " Antimon)

Vernis anglais au caoutchouk pour préserver le fer ou
l'acier de la rouille

Dans un vase en fer on chauffe 1 litre d*huile de colza

dans lequel on aura coupé en trés petits morceaux 300 gr
de cacutchouk, on porte le mélange 3 environ 120 degrés.
Quand le caoutchouk est bien dissout on laisse réfrigérer,
et pulis on décant le liguide clair, dont on se sert pour
vernir la fonte, le fer etc. On peut aussi vernir le bois
pour le préserver de l'humidité. Pour donner une belle
couleur noire on y méle du noir de Paris.

No. 5 10/X11/79

Metall filr Zapfenlaqer

24 Teile Zinn ) !

Dr. E. Jakocbson, chem techn. Reper-

32 Blei ) { rium, 1871 Ites Halhjahr

Verbrannten Stahl herzustellen - J. Frey, Mechaniker

1l Flasche triibor Fischtran

2 Pfund Colophonium (leicht gestossen)
1/2 "™ Harzseife fein geschnitten und -ut getrocknet

"1 " geddrrtes Blut (Ochsen oder Rindsblut) dick gekorht

1/8 " verbranntes Leder, fein gestossen
i/8 " verbranntes Horn oder Klauven, fein gestossen. '

Mischung: Nachdem das Blut gekocht und erkaltet, werden die

- fliissigen Substanzen zusammengeschiittet und hernach die

lbrigen beigesetzt, dann mit einem warmen Eisen oder Stahl
die Masse geriihrt.

Anwendung: Den umzuhdrtnenden Stahl schwarzrot gliihen

und in obiger "1ischung abkiihlen bis es nicht mehr dampft;
alsdann wie gewohnt zum Hirtnen kirschrot glitheén, im Wasser
abkiihlen und je nach Zweck verlassen.

Weichguss und Stahlquss

Unterschied H. Fischer, 6. Aug. 1877

"Weichguss" wird hergestellt, indem weisses Holzkohlen- -
Roheisen, nachdem dasselbe durch Giessen in die gewlinschte

g
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Form gebracht wurde, einen grossen Teil des Kohlenstoff-
gehaltes durch den Temperaturprozess verliert und dadurch
die daraus gefertigten Gegenstidnde dem Schmiedeisen

dhnliche oder analoge Eigenschaften erlangen. Nachdem aber
die kiinstliche Entkohlung nur bis zu einer gewissen Tiefe
eindringt, so vermehrt sich der Kohlengehalt konzentrisch
nach dem Kern des Gussstiickes, das heisst, die gleichmdssige
Weichheit ist in der Dimension derselben begrenzt (Revolver-
l3ufe wiren daher mit einer Seele zu giessen). Flir stdrker
difficile Teile wendet man daher in neuerer Zeit mit bestem
Erfolg “Stahlguss“ an, womit eine Gleichmidssigkeit in der
Beschaffenheit, Textur, Kohlengehalt und Dichtigkeit er-
reicht wird. Es sei hier jedoch nur ven "gutem", im

.Schmelztiegel aus richtigen Materialien erzeugten kohlen-

stoffarmen Stahlguss die Rede., Es wird unter diesem summa-
rischen Titel auch ordindres Kugelofenprodukt geliefert,
das flir Waffenteile nichts taugt. .

"Spezial"-Gusstahl (3. April 1879 Gebr. B&hler in Wien)

Zur Bearbeitung von Hartguss, Papierwalzen und harten
Materialien im Allgemeinen.

Das "Schmieden™ geschieht am besten aus Holzkohlen - muss
jedenfalls aus schwefelfreien Kohlen erfolgen, wobei der
Stahl ziemlich hoch hinauf nicht iiber rotwarm erhitzt

werden darf und soll mdglichst regelrecht durch gleich-"
f&érmiges anhaltendes Ausrecken ¢~ erfolgen, dass keinerlei
Stauvung (auch keine Ueberblattung) stattfindet. - Man tut
alsdann gut, die zugeschmiedete Spitze oder Schneide durch
Abschroten von den sich etwa durch das Schmieden gebildeten
kleinen Ausfranselungen zu befreien, und soll das so aus dem
Feuer fertiggestellte Werkzeug demndchst durch ruhiges

. Erkalten erst ©=ine etwaige Spannung verlieren, bevor man

die Hirtung vo*Aimmt

Das ausgeglihte Werkzeug wird nun, insocern ohnehin noch-

"eine Nacharbeit erforderlich sein sollte, mittelst Feile

zurecht gemacht, sollte aber wenigstens auf dem Schleifstein

_ mit einer nicht zu kurzen blanken Fliche versehen werden,

damit sich bein Hdrtnungsprozess die Anlassfarben gut be-
obachten lassen.

.
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22.

Zum Hirtnen des "Spezial"-Gusstahls wird wiederum am
besten auf nicht zu strengem Hoizkohlenfeuer mdglichst
langsam bis hech hinzuf dunkelroc gleichmidssig erwdrmt,
dann_nach einige - ausgleichenden Temperaturverlauf
(durch schwache Luftabkiihlung) den Stahl so tief ins
Hirtebad getaucht, dass ca. 40 - 50 mm des erwdrmten
Teils iiber Wasser bleibt, und demnichst dergestalt lang-
sam zurilckgezogen, dass schliesslich nuur die absolut
hart zu werdende Schneide unter Wasser vollstandig erkaltet.
Auf diese Weise erzielt man ein langsames Anlaufen des
Stahles, wodurch sich ein allmdhlicher Uebergang aus der
extremen harten Spitze der Schneide in den grdsseren und
weicheren Hintertell des Werkzeuges bildet. Gleichzeitig
werden hierdurch die sogenannten Hirtrisse, welche bei
schroffer Abkiihlung harter Stdhle sehr leicht entstehen
kénnen, méglichst vermieden. ' .

Das "Hirtebad" sollte niemals zu kalt scin, vielmehr
handwarm (15 - 180), auch ist bei komplizierten Werkzeugen
anzuraten, einige Tropfen Oel auf das Hdrtebad zu giessen
und den Stahl durch das sich so auf denr Wasser bildende
Fettauge einzutauchen.

Als Rezept eines sich lang haltenden sehr guten Hirte-
wassers empfiehlt sich Regenwasser 1/2 :tunde kochen,

dann abgiessen zur Scheidung von dem niedergeschlagenen
Satz; =af je 12 Liter Wasser 300 gr Salmiak und 300 gr
Boraxpulver zusetzen, dzs Wasser kann dadurch nicht in
Fiulnis Ubergehen und ist bekanntlich "gestandenem" Wasser

'{so lange es nicht fault) der schon milderen Temperatur

wegen vorzuziehen zum Hirtnen empfindlicher Stihle.

Chinesischer Firnis

wasserdicht, genannt "Schioleas”,

wird hergestellt, indem man. 3 Teile fr.szch geschlagenes
definibrirtes Blut mit 4 Teilen geldschtem XKalk und

etwas Alaun mengt. Der diinnfliissige Brei l#4sst sich sofort
verwenden. Pappdeckel, welcher damit iiberstrichen wird,
soll so fest wie Holz werden. Strohkdrbe kénnen mit

Hilfe derselben wasserdicht und 8ldicht gemacht *~erden.
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24.

25.

Holzpolitur, mittelst_Kieselguhr;

Das Holz wird trocken abgeschliffen und bekommt nach dem
Auftragen des Porenfilllers die lebhafte Holzfarbe ohne
Anwendung von Del.

Der Porenfﬁller besteht aus:
285 S/T-Gramm "Copal
57 1/7 " Terpentinoel

628 4/7 " Kieselguhr

28 4/7 " Farbe (Umber fiir Nussbaum} Umber mit Carmin
: fiir Palisander)

Wenn farblos gewlinscht,werden die 284/7 ebenfalls durch
Kieselguhr ersetzt. Der Grundierlack, welcher den Poren-
fiiller mit der Politur verbindet, besteht aus:

10 Teile Sprit

3 " Schellack

2 " Copal

1/4 Pfund Rosmarindl

Chem. techn. Mitteilungen, 1879 Elsner

Schwarzer Lack fiir Metallwaren

{von J. Hess) chem. techn. Rep. B. Jakobsen, 1876,
l. und 2. Halbjahr, Seite 213

Probe Nr. 1 vom 10. XII. 1879

Asphaltlack (d.h. in Terpentin®l gel&stes Asphaltharz)
kduflich, wird 1/10 seines Gewichtes in gutem Leindlfirnis
geriebenes Rabenschwarz zugesetzt, die Gegenstinde mit
dieser Mischung bestrichen (mglichst dilnn) und lingere
Zeit an einem staubfreien Orte bei 60° C Wirme getrocknet
Ein Abspringen findet dann nicht statt wie bei blossem
Asphaltlack.

Schwarzer Lack :iilr Metallwaren
Dr. E. Jakobsen, 1879
Probe Nr. 2 vom 10. XII. 79

Man macht Steinkchlenteer recht heiss, taucht die recht
heiss, jedoch nicht gliihend gemachten Eisenteile hinein,
ldsst sie nach dem Abtropfen in einem Trockenoien bei '
120 - 150° ¢ ganz trocknen. Dies geschieht rasch und ist
billig. (Besonders auf Gusseisen anwendbar).

A A
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27.

28.

29.
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Briinieren des Eisens

Elsner, chem. techn. Mitteilungen, 1876/77, S. 14

A Bestreihen der Eisenfldche mit Leindl und nachheriges
Erhitzen.

B Fiir Bestandteile, die eine Erhitzung nicht 2zulassen

~ oder schwer ertragen: Erzeugung einer gleichmidssigen
Schicht von Rost (Eisenoxydhydrat) und Eintauchen in
heisses Wasser (80 - 100° C).

(Verschiedene Arten des Bronzierens) R.3ch.

¢ =- Probe Nr. III, 10, XII. 1879 -

Eintauchen in eine angesduerte Ldsung von Eisenchlorid
und einiges Verweilen darin; es bildet sich eine schwarze
Haut von Eisenoxydul - Oxyd, welche beim Eintauchen in
heisses Wasser sich an die Eisenmasse fest anlegt und
nach dem aAbtrocknen mit Lein®l oder Wachs eingerieben
werden kann.

Blauschwarz auf Eisen
Elsner 1877
Probe Nr. 4 10. XII, 1879

Die gut gereinigten Eisenteile werden wenige Minvcen lang
in Kupfervitriolldsung gehdngt, so dass sich eine narte
Haut von Kupfer auf der Oberfldche bildet; schwenkt man
die mit Wasser abgespiilten Stiicke dann wenige Minuten in
einer mit Salzsdure schwach angesduerten L&sung von .

unterschwefels»urem Natron, so erhalten sie einen blau-

schwarzen Uebe>z2ug von Kupfersulfur, welcher an der Luft
und im Wasser gleich best#&ndig ist. Die schwarze Fliche
kann gleich mit Wasser abgespiilt, mit ILappen und Fliess-—
papler abgetrocknet und sofort mit dem Yolierholze poliert
werden; sie besitzt einen stahlbraunen Schimmer.

Blau auf Eisen und Stahl _
Probe Nr., - (C. Haaf, Bern, 17. XII. 1879}
Es wird salpetersaure Silberldsung angewendet. Verfahren

. indessen noch unbekannt. , -

. ./‘.
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32. Lackieren der Stahlscheiden zu Sibelbajonetten

Qestr. Jerfahren. Oestr. Waffenfabriks-Gesellscha;t
in Steiger, 11. Juni 1878

- Lack-Komposition: 1 Teil k¥ufl. Bernstein
3 " " Asphalt

Lack so dick, dass er nur langsam vom Pinsel fliesst. Zur
wenn nétigen Verdinnung wird Lein8lfirnis zugesetzt, widhrend
bei zu starker Diinnfllissigkeit ein Stehenlassen an einem
warmen Orte - jedoch nie auf einer geheizten Ofen- oder
Herdplatte - geniigt.

Anwendung: Ein.Feuerherd, in welchem ein verschliessbares
~Blechrohr von ca. 70 cm Linge, 30 cm Hdhe und 35 c¢m Breite
eingemauert ist, hat in seinen inneren Hdhenwandungen in
Abst&nden von 9 cm angenietete Eisenstibe, um die:einzu-
schiebenden Roste zu tragen. Die Roste selbst sind aus
Blechstreifen nusammengenietet, in ihrer Gr&sse dem Lichten-
‘raum dexr Muffeln entsprechend und mit je zwei ca. 3 cm
hohen Stegen versehen, wovon der eine Steg nach den Mund-
- stiickfedern geformte Z#hne zum Aufstecken der Scheiden,
der andere sechs halbrunde Einschnitte zum Auflegen der
Scheiden beim Ortkn&pfel hat, welche so weit voneinander
entfernt sein miissen, dass sich die aufgesteckten Scheiden
‘'gegenseitig nicht berithren. Die blank geschmirgelten
Scheiden werder. vollkommen schmutzfrei gereinigt und dann-ist
eine nachherige Beritlhrung mit den H&nden zu vermeiden. Je
6 Stlick werden auf die Roste gesteckt und diese in das
erwdrmte Rohr eingeschoben und so lange darin belassen
Lis die Scheiden blaugrau angelaufen sind. Nach ihrem Heraus-
nehmen und Abkiihlung werden die Scheiden nacheinander auf
einem Dorn aufgesteckt und mit Lack iiberzogen (ilberpinselt)
untex gleichmassiger Verteilung; als Zeichen richtigen Auf-
tragens dient e’n iliberall gleichm&ssiger roter Stich cohne

1

den mindesten .ichten Streifen.

Nach dem Anstrich kommt die Scheide wieder auf den Rost

und wenn derselpz mit seinen 6 Stiick balegt ist, werden die
Ortkndpfel, die beim Anstreichen als Stiitzpunkt dienten,
mit dem Pinsel ausgebessert und der Rost ins Rohg einge-
schoben, welches vorher gleichmidssig auf ca. 200° C erwirmt
wurde; dann das Rohr geschlossen und die Scheilde ca. 1/2 Std.
darin belassen, worauf nachgesehen wird, ob der Lack ge-.
niigend getrocknet ist. Der richtige Zeitpunkt zum Heraus-
nehnen ist darr gekommen, wenn der Lack nicht mehr dinstet
und die- Scheidenselbst schdn schwarz ohne braunlichen Stich
sind und wenn sie sich ganz trocken anfiihlen.
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30. Briinierldsung (fiir Eisen)
C. Haaf, Bern, 17. XII. 1879
Probe Nr. 6, 17. XIT. 1879

Die wchlgeschiittelte Losung {?) wird auf die gereinigten
und erwdrmten Eisenteile aufgetragen und eingerieben,
alsdann erwdrmend eingetrocknet und nach dem AbWaschen
poliert.

31. Bronzieren

Verfahren von Thiraﬁlt 2u St. Etienne
Elsner, chem. techn. Mitteilungen, 1859/60

: Durch Aufstreichen verschiedener S&uren wird Eisenoxyd
o erzeugt und die Schicht in heissem Wasser fixiert (Zisen-
oxydul-0Oxyd) . Das Aufstreichen wird so oft ndtig wieder-
holt und vor dem letzten Absieden ein Ueberzug von
Schwefelkaliuml®¥sung aufgetragen und hierauf de Bestand-
teil mit Zaumdl eingefettet. Nach dem Polieren zeigen die
Teile eine schwarzgldnzende Fdrbung und sind gegen An-
- rosten geschiitzt. Die Mischungen sind verschieden :
1. enthilt Quecksilbersublimat und Salmiak - Tt
2. " Eisznchlorid, Kupfervitriol, Scheldwggser,
Alkcnol und Wasser

3. " Eisenchlorid und Eisenchlosur mit Zusatz wvon
Scheidwasser, Alkoheol und Wasser

4. " eine schwache L&sung von Schwefelkalium.

Anwendung: Zuerst auf die entfetteten und qut gereinigten
Gegenstidnde nach und nach zwei Anstriche von Nr. 1 auf-
tragen. Hieraif Nr. 2 8nd dann Nr. 3 urd dann absieden

im Wasser von 90 - 100~ C wdhrend 5 - 10 Minuten. Diesem
folgen noch einige Anstriche mit Nr., 3, dann eine starke
Schicht mit Nr. 4, worauf abermaliges Absieden folgt und
diesem wieder cinige Anstriche von Nr. 3, jedoch verdiinnt
und dann Anstrich mit Olivendl, abreiben, letztes Bad in
Wasser in 60° C und nach dem Abtrocknen ﬂinélen mit Olivendl.

Anmerkung: Die Komplikation dieses Verfahrens ist eine
offenbar unniitz zu weit getriebene. {R. Sch.)

BEOD,
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Zu langes Aussetzen an der Hitze oder eine Ueberhitzung
macht den Lack spréde. Bei der Behandlung ist jeder Zutritt
von Staub sorgfdltig zu vermeiden.

Die Erstellung eines Lackes zum "Ausbessern" der Scheiden
auf "kaltem” Wege ist dermalen noch Gegenstand des Suchens.

Schwarze Oxydschicht des Eisens gegen hostangriff .

Verfahren von Professor Barff im kéniglichen Institut der
britischen Architektur zu London. '

(Frederik Settle Barff, professor of chemlstry, Royal
Academy, Burlington House. London W.)

Das Verfahren ist (1879) noch neu und patentiert vom
Erfinder. Es besteht in einer Erzeugung einer dunkelblauen
Oxydschicht mittelst Wasserddmpfen. !

Original Broschiire mit Uebersetzung in Couvert techn. Notizen.

Vom Erfinder direkte bezogene'Probestﬁcke lassen dem Ver-—
fahren alle Hoffnung, sind aber noch unvollkommen.

- Vergleiche Bericht im TA Nr. 587 vom 24. Juli 1880.

34.

Schwarze Oxydschicht des Eisens gégen Rostangriff.

'Verfahre: von Georg Bower & Anton Spencer Bower in St. Neots,

England.

Patent im deutschen Reiche vom 8. Oktober 1878 an mitgeteilt
durch +L. Thun, Agentur Fritz Marti in Winterthur. :

Das Verfahren besteht in Einwirkung von Fihlensdure auf die
Oberfldche und Bildung einer Oxydschicht l.ierdurch auf dieselbe.
Ueberhitzte Luft dient hierzu (in Retorten) an Stelle der iber-

- hitzten WasserdZmwfe nach Professor Barff's Methode.

- 35.

Weiteres noch gegenwdrtig,

Bronzur Krupp fiir Gusstahlkanonen

Mitteilung der TA + HW Nr. 125 vom 25. Juli 1878
Mischung (oder Beize):
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Gramm 41,6 Salpetersiuresp. G 1,2
10,4 Salzsdure sp. G 1,15
" 10,4 Rupfervitriol (schwefelsaures Kupferoxyd)
" 582 Eisenchlorid und _
2 Liter destilljertes Wasser

Bezug der Composition von G. Frey & Cie, chemische Produkte,
Aarau. Pivis Fr, l.-- per Xg.

Anwendung fiir Geschiitzrohre: Original-Anleitung in Couvert filir
technische Notizen. Verdiinnung mit destilliertem Wasser nlcht
bestimmt angegeben. Bei der Briinierung zu beobachten:

Reinigung der Rohre von anhaftendem Fett mittelst Schmirgel

und abreiben mit einem Lappen. Nachher diirfen die Rohre nicht

. ‘mit blossen Hidnden beriihrt werden, indem dies Flecke verur-
sacht. Vornahme in won Staub geschiitztem, gleichmissig er-
widrmten Raume. Auftragen der Beize mittelst Schwamm oder feinem
"Pinsel; diinner Anstrich. Trocknen innerhalb 24 Stunden; ab-
blirsten des Rostiilberfluges mittelst Drahtblirste und nachheriges
Abwischen mit reinem Lappen. Wiederholen des Auftragens der
Beize und abkratzen (helle Stellen etwas stirker bestreichen).

4 - 5-maliges Beizen wird geniigen zur Herstellung einer ziemlich
dunkelbraunen Farbe. Nachher abbriihen mit heissem Wasser, trockn:
mit leinenem Lapven und mit gekochtem Leindl gleichmdssig be-~
streichen und mit der flachen Hand verreiben bis das Rohr ganz
trocken ist. Zu guter Erhaltung der Briinierung dlirfen die

Rohre niemals trocken abgerieben werden, sondern ist Staub und
Schmutz stets durch abwaschen zu entfernen, wonach die Rohre
wieder sauber abzutrocknen sind. Fin Einschmieren mit Leindl

und Abreiben in der beschriebenen ‘leise ist flir die Briinierung
sehr vorteilhaft und namentlich an Stellen anzuwendan, an denen
neue Rostkildung sich zeigen sollte. :

8. ViI. 1878, sig. Fr. Krupp, Essen.

Fiir Gewehrldufe hat die eidg. Waffenfabrik in Bern zur Ver-
wendung derselben Beize nachstehendes Verfahren als das dien-’
lichste ermittelt. Verdiinnung der Beize mit (1/3 bei;14° niedere.
1/2 bei hdherer Temperatur auf 70°) desti'liertem Wasser. Lauf
innerlich normal einfetten und beidseitig it Zapfen aus
trockenem Eschenholz ca. 25 mm lang verschliessen. Aeusserlich
reinigen mittelst reinem Lappen und Asche oder Reismehl und
sauber abwischen, auftragen der Beize mittelst einem feinen,
vor jeder neuen Beniitzung gut ausgewaschenen etwa eigrossen
Schwdmmchen; sorgfiltiges und gleichmédssiges Bestreichen mit.
ausgedriicktem, vom Trdnken mit der Beize bloss noch feuchtem
Schwidmmchen.

h "./.
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Nach ca. 12 Stunden erstmaliges Abkratzen des sich gebildeten
Rostes mittelst Drahtbhiirste. Entfernung aller staubigen Riick-
stdinde durch nachfolgendes Abreib.n mit reinem Lappen und
Wiederholen dieser Operation nach je 6 Stunden. (Nach Jahres-
zeit mehr oder weniger). Nach 9 - 1l2-maliger Behandlung wird
geniigend braune Farbe erreicht sein und es folgt alsdann das
"Absieden” in reinem destilliertem Wasser von 80 - 90° C
wihrend 3 - 4 Minuten (Begiessen, wenn es an Einrichtung

zum Eintauchen mangelt). Unmittelbar hiz:rauf hat das Abtrocknen
mit reinem leinenen Lappen und Abreiben mit Lein®l zu folgen.

Allgemeine Regeln

Eine gleichmissige Temperatur im - sonnenfreien - Bronzier-
lokale von ca. 20 C ist erforderlich.

Die Beize soll stets"frisch" angewendet und daher je nur so
viel in die Schale gegossen werden, um je etwa 10 Liufe zu
behandeln, wonach das Schwidmmchen in destilliertem Wasser
wieder zu reinigen und auszudriicken ist, bevor es wieder
frische Beize aufzusaugen hat.

Sind lidngere Behandlungspausen erforderlich, so wird, um

ein "Rauhwerden" zu verhliten, die Beize antsprechend schwicher
aufgetragen (mehr ausgepresstes Schwdmmchen). Nach allen
Richtungen ist Reinlichkeit und Piinktlichkeit der Behandlung

~unerlédsslich. Auf die Kratzbiirsten darf ¥k=in zu starker Druck

geiibt werden, indem nur der rauhe Rostaniiug beseitigt werden,
die Rostiarbe dagegen haften bleiben soll. Das Kratzen darf
stets nur bel vollstidndig getrocknetem Lauf vorgenommen werden.

1

Impridgnieren von Holz

3

1l Pfund feine Lederabfille werden mit 1 Unze Oxalsadure und

1l cl Wasser in ein offenes Gefdss gebracat. und dieses selbst

in ein gr&sseres mit Wasser gefillltes Getdss gehdngt, das

Wassexr des letzt~ren zum Kochen gebracht, worin das die Mischung
enthaltende Gefii~s so lange hidngen bleibt . bis sich'die Mischung
mdglichst aufgeldst hat. Trdgt man die s» erhaltene Ldsung

auf Holz auf, sc trocknet dieselbe, wird unauflésbar und ver-—

"schliesst die Holzporen vollstindig. Der Ueberzug, der auf dem

Holz entsteht, s0ll sich nie abldsen und wird auch besonders
enpfohlen fiir das Innere von Fédssern.

./



37. Einsatz {Cementation) fiir Eisenteile (von R. Schmidt)

Tierisch. Kohle, fiir Waffenteile am sichersten aus Sohlen-
lederabtllen der Schuhfabriken, neu, sorgfdltig ausge-
brannt, wird in erbsgrosse Stiickchen zerkleint.

Die zum Einsetzen bestimmten blai.: polierten Gewehrteile
werden mittelst warmem Sodawasser von anhaftenden Unreinig-
keiten und FPe.tstoffen befreit und getrocknet, alsdann in
eine Einsatzschale aus Eisenblech gebracht, in der Weise,
dass der Boden mit Einsatzkohle belegt, dass sie sich nicht
berithren, die Liicken mit Einsatzkohle ausgefiillt und die
Bestandteillage mit solcher bedeckt wird; dann eine zweite
und weitere Schichten in gleicher Weise behandeln, die
Schale mittelst einem Blechdeckel geschlossen und zu luft-
dichtem Abschluss mit Lehm bestrichen. :

Die Schale sodann im Kohlenfeuer erhitzen bis die durch kleine
Oeffnungen eingeschobenen Probestidbe aus Eisendraht nach-
weisen, dass der Inhalt der Schale kirschrot geglﬁhp ist. .
Dann den Inhalt der Schale ins Wasser {iberstiirzen ohne vor-
her Luft hinzutreten zu lassen. Die tierische Kohle hat bei
dieser Operation an der Oberfliche:der Bestandteile eine
harte Kruste erzeugt von graublau und gelblich melierter

. Farbe, welche harte Kruste die Bestandteile gegen &ussere
Beschddigungen sowie vor Rostbildung schiitzt.

- Die GrbBsse der Srhalen richtet sich nach Bedarf und Ein-
richtung, ebenso die Zeit des Erhitzens nach Gr&sse der
Schalen. Gewehrteile, die sich leicht verziehen k¥nnen,
-+erden durch Sperrstiicke aus Eisen dagegen geschutzt und
das Einlegen der Bestandteile in die Schalen so angeordnet,
dass schwichere Teile nach innen zu liegen kommen, wo sie
dem Glilhen kiirzere Zeit und weniger stark ausgesetzt sind.

Geringere Hirte cvinzelner Teile oder Stellen wird auch
dadurch erreich., dass die frische Einsaczkohle mehr oder
weniger mit schon gebrauchter und wieder getrockneter ver-
mischt wird und wenn einzelne Stellen ganz weich bleiben
sollen, so werden sie mit Lehm umgeben. Zum Glilhen der Ein-
satzschalen konnen dieselben auf einem gewBhnlichen Herd
mit Holzkohlen umgeben und mittelst diesn.. gegliht werden.
Bei grdsseren Partien (Fabrikbetrieb) foruert die Oekonomie
‘einen eigens hierzu konstruierten Ofen, wobei das Stein-
kohlenfeuer die Schale auf allen Seiten gleichmissig um-
spielt. Bei Danpwfbetrieb eignet sich ein_solcher Ofen als
Anbau an die Decapfkesselheizung, indem die Feuerung mit der-
jenigen des Dampfkessels in Verbindung gebracht und bei
abwechseldem Feuern auch Rauchverbrennung berﬁck31cht1gt
werden kann. - '
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Der Einsatzofen enthdlt dann iiber dem Schalengewdlbe auch
einen Trdcknerraum zum Trocknen und Wiedergebrauch der
Einsatzkohle, wovon man zu mittelhartem Einsatz gewdhnlich
halb und halb frische und schon gebrauchte Einsatzkohle
verwenden kann. Beim Ueberstiirzen des Inhaltes der Schale

ins Wasser entsteht ein Feuerqualm, welcher in giinstiger

Weise wie folgt unschadlich gemacht werden kann. Ein schliess-
bares gut gedecktes Gehduse lehn: sich an das Dampfkamin,

in welchem sich eine entsprechende Oeffnung mit Zugschieber
befindet. In Jiesem Gehduse ist der Wasserbehdlter mit einem
Drahtsieb auf dessen Boden, um die Gewshrteile beim Wasser-
ablauf zu hintenhalten. Am Wasserbehdlter sind Scharnierlappsen
angebracht, welche mit denjenigen der Schale und dem Scharnier-
dorn die Schale selbst umzustiirzen gestatten, welche ihrer-
seits mit einer auf Rollen laufenden Zugkette in Verbindung
gebracht wird, so dass beli geschlossenem Gehduse von aussen
mittelst der Zugkette die Schale umgestiirzt, der Feuerqualm
ins Dampfkamin abgeleitet wird. Nach dem Wasserbade sind

die Bestandteile zu trocknen und einzufetten.

Einsatz (Cementation) filir Eisenteile

1/20 geriebene Prussiate de potasse ih Kohlenstaub, dhnlichs
Behandlung wie Nr. 37 gibt zwar eine Einsatzkruste, jedoch
von mattgraver nicht melierter Farbe.

Kohle von Tierknochen macht. den Einsatz harter und dient,
wo dies gewlinscLt wird, als Beimischung.

qchnel_l erzeugter Einsatz (Cementation) fiir Eisenteile

Einzelne und kleine Bestandteile kdnnen mit geringerer
Umstdndlichkeit eingesetzt werden, indem man sie wenn gehdrig
gereinigt auf Kohlenfeuer blau anldsst und in Wasser v&llig
erkalten ldsst, alsdann ohne zu trockne: mit pulverisiertem
blausaurem Kali bestreut, auf dem. Kohlenfeuer kirschrot
erhitzt und im Wasser abkiihlt.

Eine Anzahl kleinerer Teile, z.B. Schrauben, kann auch
miteinander eingesetzt werden, indem man in einer Giesskelle
blausaures Kali iilber Kohlenfeuer fliissiq macht, die Teile
beisetzt und unter Umrithren im Kali kirschrot werden lisst,
dann im Wasser abkiihlt.

.Dem Abkiihlen tolgt das T-ocknen und Eindlen.
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40. Polieren von Eisen und Stahl

Diamantine &'polir. Poudre Nr., 102

Fame fréres au Locle,fournitures d'horlogerie.

Das Polieren von Hand mit dem Polierstahl wird wesentlich
gef8rdert durch Anwendung des sogenannten Diamantpulvers
(Poudre de Cerindon}. '

Lieferant R. Haist, Chemiker in Chaux-de-fonds.

Preis Fr. 35 per Pfund.

41. Mittel gegen Kesselstein

Lithoreactif
Lieferanten: E. Weiss & Co. in Basel _ '~_
gut bewdhrt.

42, Glycérine oxydée

Vorziglich bewdhrt.

Von Eng. Asselin, ingé&nieur civil et fabricant de prodults
chimiques 3 Saint-Denis (Seine}.

Erfordernis pro Pferdekraft der Maschine ca. 1 Kg monatlich 3
Fr. 1.3v pro Kilo. .

43. Rostschutzmittel

Von Fr. Krupp in Essen - TA 7. Nov. 1879

1 Teil s&urefreies Paraffin) Soll gute'Resﬁltate geben uhd
11 " Petrol ' zur Erhaltung von Eisen und
Stahlteilen im Magazin,auf dem

Transport »sw. zweckmédssige An-
- wendung finden.

of s
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Adh¥sionsfett filr Drahtseil-Transmissionen, 9. ¥I. 1879

Colophcnium in einem PfiAnnchen fliissig machen und mit
Tropfdl und Talg vermengen bis die Masse (zwischen zwei
Fingern probiert) klebt. Alle 14 Tage das Seil mittelst
einer Biirste damit bestreichen, “edoch nicht dick auf-
tragen. Die Seilscheiben sollen .dt aufrecht stehendem
Kernleder gefiittert sein.

Hirtnen und Frisen

Verfahren von Fritschin & Wiffler in Basel.
Mittelst Hirtepulver feiner Composxtlon.

Die Holzkochlen sind geeigneter, je weniger Sauerstoff sie
enthalten, z.B. Buchenkohlen aus einer Essigfabrik; indem
der Sauerstoff es ist, welcher die Risse bewirkt.

Das Feuern von reiner Holzkohle wird vorteilhaft mit einem
dussern Saume von guten St., Etienner Steinkochlen umgeben
und es soll der Gegenstand im Feuer ziemlich hoch liegen,
kaum gedeckt. 2Zu stark erhitzten Stellen ist mehr Hirte-
Pulver zuzusetzen.

Weisse Oelfarbe fiir Aufschriften auf Kriegsmaterial
A. Knopf 1880 i )

Chemisch reines Bleiweiss 1. Qualitdt angerieben mit Terpuntin
und méglichst gebleichtem Leindlfirnis zu einem dicken Brei.
Zum Auftragen (Verarbeiten) mit weissem Siccatif,soweit ndtig"
verdiinnt.

Silberweiss pol.eren (polir argent)
Horlogerie Lambelet 1879

Réduire de la pierre du levant en poudre fine, polir les
pléces avec hows de tillard sans emploi d'huile, et bouillir

" aprés dans l'esprit de vin.

Hidrtnen in Quecksilber
Horlogerie Lamhelet, 187w

In einem Steingut-, Hartglas- oder emailliertem Eisentopf
ist die untere H&lfte mit Quecksilber angefiillt und dieses
gedeckt von einer Talgschicht. Die kirschrot erhitzten Werk-
zeuge werden durch die Fettschicht hindurch im Quecksilber
abgekiihlt.

g:(?'_jjg Talg .
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Hidrtepulver

von Fritschin,Waeffler'in Basel, Feilenfabrik

Ist der Gegenstand zum Abkithlen £<hdn rotwarm, so ist er
schnell allseits mit Pulver gut 1 bestreuen und dann
ins Wasser zu setzen, senkrecht und unter raschem Drehen.

Es geniigt, dass der Wirmegrad nach dem Bestreuen nur noch
dunkelrot (schwarzrot) sei.

Die feinste Qualitdt engliSChen Stahls verlangt nur ganz
schwachrot zum Abkiihlen und wird halt ar und elastisch.

Das richtige Verfahren im H3rten ist Uebungssache; in den
meisten Fdllen wird wirmen, mit Pulver bestreuwen, wieder
wirmen (kirschrot) und dann abkiihlen passend sein.

Mit der fliissigen H3rtnungssubstanz

Diese kann je nach Gr&sse und Zweck des zu h&rtrnenden
Gegenstandes verdiinnt werden und eignet sich filr Drehst&hle,
Drehmeissel usw. Flir die Erhaltung der Kraft des Stahls
(Kohle) muss m&glichst nur so viel Warme angewendet werden
als durchaus ndtig ist. Ueberhitzung macht kohlenstoffarm
und wirkt daher schiddlich.

Ist das Werkzeug rotwarm (d.h. kirschrot), so taucht man es
erst rasch ein-bis zweimal in die HErtefllissigkeit und dann
erst ins Wasser, wodurch mehr Hirte und Haltbarkeit erreicht
wird. :

Die Temperatur des L3schwassers soll je ngch Gr&sse und
Zweck aes Gegenstandes zwischen 20 und 40 °C variieren.

'Die“Gegenstande sind im Feuer m8glichst hoch zu halten und

sollen nur leicht mit Kohle hedeckt sein. Die Hirteflissigkeit

ist wvon Zeit zu Zeit umzurtihren. Fiir beide Substanzen wird
Reinhaltung und Aufbewahren am trockenen Orte empfohlen.

Kautschuk-Firnis {(als Rostschutzmittel) Nr. 5 v. 17.XII.1l879

In einem eisernen Topf 300 gr in kleinea Stuckchen'ge-
schnittenen Kautschuk bringen und mit 1 uiter Colza—Oel
auf 120 erwdrmen. .

Wenn der Kautschuk gut aufgeldst, die Mischung erkalten
lassen, das "Hell-Fliissige" abschiitten und damit die

Eisen- und Stahlteile bestreichen. Zu schdner schirarzer Farbe
ist pariser-schwarz beizumischen.

./
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52. Schwarze Beize fiir Holz
G. Lambelet, 1l6. Mai 1880

500 gr gestossene Galldpfel

250 grschwefelsaures Eisen

250 gr r~ulverisierten arabischen Gummi
‘8000 " siedendes Wasser

Das siedende Wasser auf die Galldpfel schiitten und diese
aufweichen lassen wdhrend 24 Stunden und unter zeitweiligem
aufrithren, dann durch ein Leinentuch seihen. Das zuvor in
warmem Wasser aufgeldste Eisenvitriol zusetzen, gehdrig um-
rilhren und den arabischen Gummi hinzu.

Der zu schwirzende Holzbestandtell ist in dieses Bad ein-
zutauchen und trocknen zu lassen, das Eintauchen und
Trocknen mehrmals zu wiederholen. Dieser schwarzen Farbe
wird ein gldnzender haltbarer Ueberzug auf folgende Weise
beigebracht.

53. Glinzender Lackfirnis auf Holz (G. Lambelet)
(Vernis~lagque brillant, sé&chant 3 la minute)

45 gr Gummilack, dunkel
60 gr Colophonium

-

in RSmer gestossen und in kalter Wasser aufgelﬁSt, dann
1/2 Liter Weingeist zusetzen und wenn alles gehdrig, Kienruss
in hinreichender Quantitdt hinzu.

‘Das Holz mit diesem Lack mittelst einem Pinsel oder Tampon
bestreichen. Es erhdlt einen sofort trocknenden und dauer-
haften Glanz.

54, Ledexwachs (Gibernenwachs)
G. Lambelet, 16.V.1880

100 gr Colophonium :
400 ™ gelbes Bienenwachs

150 " Beinsc»warz
lpo " Terpentin-Essenz

Zusammen auf schwachem Feuer aufldsen unter geh&rigem Um—-
rithren und Vorsicht, dass die Mischung nicht Feuer fange,
also am besten auf Kohlenfeuer. Das Produkt in Form abge-
gossen und erkaltet, wird auf das Leder eingerieben und
mittelst Kork poliert. _ o h

.
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55. Briinieren der Liufe und Gehduse ) L

An den ruminischen und tiirkischen Gewehren.
System Henry-Martini-Peabody.
Verfahren der Waffenfabrik Witten WR, mitgeteilt 23. III.1880.

Mischun~ der Laufbronzur

80 Gewichtsteile reines Regenwasser 51 )
[ ]

1 Kupfersulphat 0,9)
4 I '~ Eisenchlorid 2,7)
2 " Salpetersiure 1,8)
0,2 " " Sublimat : c,2)
2

" Spirit aether nitr. 0,5)

Das Kupfersulphat ist in Regenwasser zundchst vollstindig
zu ldsen, bevor die anderen Substanzen zugesetzt werden.
Die Zusetzung muss in nebiger Reihenfolge geschehen.

Verfahren I

Den Lauf in Sodawasser (auf 23~Cubic Wasser 8 Kilo Soda)
1/2 Stunde lang kochen und dann mit angefeuchteter Schlemm-—
kreide abreiben, um das Fett vollstidndig zu entfernen.

Verfahren II

Méglichst diinnen und gleichmdssigen Anstrich mit obiger
Beize, am besten mittelst einem feinen Schwidmmchen.

" Verfahren IIT

30/20 Mlnuten lang trocknen in einer auf 37- 40 °c crwdrmten
Kammer.

Verfahren IV

1l Stunde lang im Dampfkasten einsetzen bei 30-35°C wirme.
Verfahren V _ . |
30/20 Minuten lang trocknen wie unter III.

Vekfahren VI |

2 Minuten lang im Wasser kochén. .

Verfahren VII "

Abkratzen mittelst Kratzbiirsten, méglichst leicht und so
lange, bis der Lauf glatt ist. :

vie Operationen II - VII sind je nach Erfolg vier~ bis sechsmal
zu wiederholen. - Wdhrend dieser ganzen Behandlung sind die
Liufe, nachdem sie innerlich gut eingefettet wurden, mittelst
Kork oder HolzpfrSpfen beldseltlg gut . zu verschliessen. (Eisen-
zapfen mit Bleimantel).

Statt dem Absieden in Sodawasser die Léufe mittelst Lappen

und Holzasche tuchtiq abreiben.
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57. bampfkasten zum Briinieren, Mai 1880

Von Waffenfabrik Witten mitgeteilt.

Die Dampfkisten sind ca. 54 cm breit, 156 c¢m lang und

156 c¢m hoch, aus 6 cm starken Flecklingen und mit

ca. 3 mm dickem Blei ausgekleidet

. Dieselben sind mit

Zuflusshzhnen filr Wasser und Dampf, sowie mit Ablasshahnen

versehen. Die Rostkasten sind ca.

15 cm mit Wasser gefiillt,

welches durch ein einmiindendes Dampfrohr erwdrmt werden

kann. Dicht iiber dem Wasser liegt
welches zum Zweck einer mdéglichst
verteilung mit Flanellzeug belegt
mittelst angeschraubter Hiilser am

ein durchléchertes Brett,
gleichmiissigen Dampf-—
ist. Die Liufe werden
Gasrohr aufgehangen.
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Anmerkung von R.Sch.

Es diirfte sich sehr empfehlen,
anstatt den Dampf durch durch-
. 18cherte Rdhren mit dem Wasser
direkt zu verbinden, den
Dampfrhren eine weitere Aus-

" dehnung zu geben und sie aber

nicht zu durchldchern, damit

- das Wasser rein bleibtf

e ——
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58. Schwarzblau, Mai 1880

Von Waffenfabrik Witten mitgeteilt.

Die Gewehrteile werden sauber pelisrt und dann mit trockener
Schlemmkreide mittelst Hanfblindel abgeputzt. Dann befestigt ~
man je nach Form und Gr&sse der Stiicke eine Anzahl derselben
auf eine-Eisenstange und steckt sie in schwachglilhende Ho!--
kohlen. Die Holzkohlen, in ungefdhr Erbsgrdsse zerkleint,
liegen auf einer Gusseisenplatte und w-xden durch ein unter-
liegendes Kohlenfeuer schwach glihend .chalten.

Man ldsst die Gegenstdnde je nach Gr8sse 1/2 bis 2 Stunden
in den Holzkohlen und beobachtet hierbei durch zeitwelliges
Herausziehen den vorgehenden Farbenwechsel der Stiicke, wobei
darauf zu achten ist, dass die Farben an allen Stellen der
Stilicke mdglichst gleichmdssig hervorgebracht werden milssen.

Bekanntlich tritt zundchst gelb, dann rot, dann blaue Farbe-
ein; dleses erste blau geht allmdhlich in s;lbergfau.uber und .es
tritt nach ‘diesem Stadium dann die schwarzblaue Farbe ein. Die
Stiicke werden dann an der Luft abgekuhlt und eingefettet. Es

ist darauf zu achten, dass dié Stilicke "nie" rotwarm werden
dilrfen, da sonst die Farbe mattblau wird.

59. Bronzur Witten

Zur Briinierung der Ldufe und Kasten mit arbengezeichneten
Mitteln cines Dampfkastens, Trdckneofens und Absiedkessels.

Von TA Juli 1880(51 Gewicntstelle Aqua dest.

(von Witten) {0,9 Kupfersulphat
1 Liter ange- (2,7 " Eisenchlorid
setzt von Herrn (1,8 " Salpetersdure
- Schenker, Chef (0,2 " Sublimat

der Munition- (0,5 " Spirit sether-nitros
konstruktion Thun : :

Tﬁdhtig geschiit-elt und erst nach 24 Stunden zu verwenden.

Die Herstellungs der aus chemisch reinen Materialien bestehenden
Mischung geschieht wie folgt: Vorerst werden die festen Teile
Kupfervitriol, Eisenchlorid und Sublimat "jedes fiir sich
einzeln" in einem bestimmten Quantum (1l-2 Liter) dest. Wasser
geldst. '

o/
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‘Nachdem die L&sung vollstdndig geworden, wird.in erster

Linie der Rest des zur Gesamtmischung ndtigen Quantums dest.
Wassers mit der Kupfervitriolldsung zusammen gemischt und
diese Mischung alsdann den andern Ingredienzen resp. Ldsunaen
in folgender Reihenfolge zugefiigt: Eisenchloridlésung, Sa.-
petersiure von ca. 1,2 spec. Gewicht, Sublimatldsung und
Spirit-aether-nitros. Das Ganze tiichtig geschilittelt resp.
nochmals umgegossen. Allfdllige mechanisch den Materialien

-anhaftern.e Unreinigkeiten K&nnen durch Filtrieren durch

Glaswolle oder Filtrierpapier beseitigt werden. Aufbewahrung

. im Dunkeln bewahrt wvor Trilbung (Sonnenlicht wirkt schddlich.)

Thun, 2. Nov. 1880, Nr. 473. Herr Schenker

hd

Schaft schleifen

Nach Usus in WF 1880

5 Mass rotes Leindl

5/4 Pfund Silberglitte ) zusammen siedend gemacht und gut

geriihrt

(einige Mal verschiumen lassen, Wirmegrad)

Den Schaft mittelst der Z2iehklinge gehdrig reinigen, zwei-
maliges Ndssen mit Wasser, zum Auftreiben der Poren und nach-
heriges jeweiliges Abreiben mit Glaspapier.

Erstes Einélen mit obiger'0¢lmischung (tré&nken) und nach
1y2-bis 2¥2-stiindigem Stehenlassen abreiben mittelst Wollappen.

Nachher zweites Eindlen und nacl gehdrigem Eindringen, tilichtig
abreiben. :

S8belscheiden, schwarzer Ueberzug

Sept. 1882 - :
(Probe auf 20 stiick[

Die mit Leinwand liberzogenen hélzernen Sibelscheiden

{z. S3belbajonett, Ser. 78) sollen einen schwarzen gldnzenden
Ueberzug erhalten, wozu die Wachstuchbehandlung als das ge-
eignetste Mittel erscheint.

Composition 16 felle feinpulver131erte Pfeifenerde
3 - Silberglitte
1 " Pariserschwarz

Diese drei Substanzen werden innig vermengt und mit Leindl zu
einem teigartig festen Brei verarbeitet; diesen gleichmissig

mit einem glatten der S#belscheidenform entsprechenden Hilfs-
werkzeug aufgetragen. -

./
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Wenn trocken (in ca. 24 Stunden), k&nnen allfdllige Uneben-
heiten mit befeuchtetem Bimsstein egalisiert werden. Soll der
Ueberzug poliert werden, so geschieht dies durch nochmaliges

- lberstreichen mit obiger Masse und nachherigem Abreiben mit
einem Tu.hballen und fein pulverisiertem Tripel (Kieselerde).
Dieser Wachsiiberzug ist tiefschwarz, glinzend und nicht sprbde.

62. Stahl weichmachen
Sept. 1882 - wnr. 11 K.X.B. (XKarl Kupfer in Biel)

Gewichtsteile 1 Holzkchlenstaub -
" 1 gebrannten, guten, ungeldschten Kalk
1/20 trockene Sdgespdne (nicht absolut ndétig,
aber gut)

Diese Mittel, pulverisiert, bringt man in eine Eisenkiste,
die Stahlstilicke hinein, schliesst luftdicht, stellt einige
Stunden ins Feuer, lisst, ohne zu &ffnen, kalt werden, je
lénger der Stabkl im Feuer ist, desto weicher wird er. Das
gleiche Pulver kann mit neuem Zusatz einige Male beniitzt
werden. -

63. Rohstahl untersuchen’

Sept. 1889 - Nr. 13 X.K.B. {(Karl Kupfer, Biel)

1. von dem zu untersuchenden Stahl ca. 1-2 Zoll abschneidon,
mit Kreide und Leindl bestreichen, in Holzkohle rotwa.m™
machen, in Wasser abkilhlen, das nicht ganz kalt sein soll.

2. Obige Operation wiederholen.

3. Ohne den Anstrich nochmals gliihen. Wird der Stahl hiernach
nicht rissig, so ist er ganz gut und taugt fiir jedes Werk-
zeug, wenn e. augh noch gut hart wird.

64. Stahl weichmachen

Sept. 1882 - Nr. 1l K.K.B., zweites Rezept

Guten Naturlehm ohne Zusatz pulverisiere. {(getrocknet) und
Steine sorgfdltig entfernen, anfeuchten und die Stahlstiicke
damit umhiillen, etwa 1 cm dicken Lehm auf 3 c¢m dicken Stahl,
dann in Blechs<hale, luftdicht verschlossen, einige Stunden
gliihen.

Um Stahl plétzlich zu erweichen, ihn rotwarm gliithen,mit Schwefel -
pulver bestreuen und dieses abbrennen und hierauf den Stahl

mit Asche..{weiterer Text fehlt). Nach dem Erkalten ist der Stahl
weich und wird wieder gut hart. : .

v
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Schleifen und Eindlen der Schafthélzer
1883, III. 22.

A -~ Zuber=itung des Oels’

8 kg roheé, wenigstens zwei Jahre altes Lein8l. 1 kg. Silber-
gldtte (Bleigldtte) und 100 gr Mr~gan werden in einem eisernen

Hafen auf gedecktem gelinden Feue_ 2-3 Stunden lang, unter

zeitweiligem ~uf- und Umriihren, gekocht. Um zu sehen, ob das

Oel geniigend ,skocht sei, legt man etwa 10 gr weisses, weiches
Brot in dasselbe; wird letzteres hierbei schwarzbraun, so ist
das Oel vom Feuer zu nehmen, ca. 3-4 Tage bei Seite zu stellen

- betr. Niederschlag von Satz resp. Klirung.

66.

B_~ Behandlung des Schaftholzes

1. Das Holz wird mittelst Glaspapier oder der Ziehklinge von
Fett und Unreinigkeiten befreit (abgezogen), hierauf

2. genisst, getrocknet und mit Glaspapier (Nr. 3 oder 4) ge-
schliffen, nachher '

3. gen#isst, gut getrocknet und wieder geschliffen, bis das
Holz Glanz annimmt,

4. mit obiger Celmischung eingedlt und eine Stunde trocknen
lassen, .

5. die Operatior 4 wiederholt und alsdann die Schidfte stehen
lassen, bis =‘.e anzufiihlen sind wie flﬁssiges Harz, - .

6. mit Hader (Lumpen) gut abgetrocknet (N.B. die verwendeten
Hadern sind wegen Gefahr durch Selbstentziindung sofort zu
entfernen).

Firnisse der Schifte

- Deutsche Vorschrift vom 29. Mai 1879

Armeeverordnungsblatt. Nachtrige.

5 kg Lein®l werden mit 140 gr Silbergldtte in einem eisernen
Topf 1¥2 Stundel. lang unter h&ufigem Umriihren gekocht, dem-
ndchst unter starkem Umriihren 70 gr Blelz:icker hineingetan und
den Topf zugedeckt vom Feuer genommen. Narh Erkalten des Fir-
nisses, das nach etwa 2 Stunden geschieht, wird dasselbe durch
vorsichtiges Abgiessen in ein anderes Gefédss unter Zuriicklassunc
des nicht verwendbaren Bodensatzes gekldrt. - Der so bereitete
Firnis wird mit einem Pinsel auf den Schaft aufgetragen, '
letzterer hierauf 2 Std. stehen gelassen und darauf den Firnis
mit einem wollenen Lappen gut eingerieben. Der Schaft wird nun
nochmals mit Firnis bestrichen und 1l¥2 Std. stehen gelassen,
endlich mit Bimssteinpulver und eineér Filzrolle geglidttet.

oS
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Gewehrschaft-0el

5 Mass rohes Leindl )

.5/4 Pfurd Silberglatte } gekocht. Eind®len.

3 Lot Mangan )

Erstes Eindlen, nachdem der Schaft zweimal gendsst, geschliffe-
und glattgerieben ist. Beim erstr:ligen EinSlen wird der Schaf-
1y2 - 2y¥2 Stunden im QOel gelasser., dann zum zweiten Mal ange-
strichen und ~ich Beobachtung des Einziehens des Oels tiichtig
abgerieben.

1884 X1I 2.

Kopie anlisslich chemischer Untersuchung durch Prof. Dr. Schwar

‘zenbach. :

Briinieren von Eisen und Stahl

Oesterreichische Vorschrift aus "Gewerbe" Nr. 48 vom

29. November 1831.

Das Briinieren von Eisen und Stahl besteht in der Erzeugung eine:
diinnen, gleichmissigen festhaltenden Rostiiberzuges, welcher
durch Einreiben mit Wachs oder durch Schellackfirnis missig
glénzig gemacht wird. Im Wiener Arsenal werden die polierten
Gewehrliufe gewBhnlich mit einer Idsung von 1 Teil Héllenstein
in 500 Teilen destilliertem Wasser bestrichen, dann ser Luft
und dem Licht ausgesetzt, mit einer Kratzbiirste bearbeitet und -

. schliesslich mit Wasser oder Schellackfirnis iiberzogen. Kach

einem anderen Verfahren 1%st man 3 Teile Kupfervitriol, 1 Teil
Salpetersdure, 1 Teil verstissten Salpetergeist und 2 Teile
Weingeist in 64 Teile Regenwasser und setzt 2 Teile Eisen-
chloridldsung vom spezifischen Gewicht 1,5 hinzu. Man trégt
diese Fliissigkelt auf das mit Kalk abgeriebene Eisen, l&sst
gut trocknen, reibt mit einer Kratzbiirste aus Eisendraht gut
ab, wiederholt Aas ganze Verfahren hinreichend oft, wischt
zuletzt mit heissem Wasser ab, trocknet und poliert. Die
Thagen'sche Flissigkeit,mit welcher man die gelbliche, soge-
nannte englische Farbe erzeugt, besteht aus 4,45 Teilen
schwefelsaurem k.isenoxydul, 95,55 Teilen Wasser und Spuren
von Aether und Salpetergeist.

"Mihr. Corr."
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Anieitung zum Trocknen wvon Laubholz

Um griines Holz in kiirzester Frist v8llig zu trocknen, ist
unseren Erfahrungen zu Folge folgnndes Verfahren am gewerbs-
missigsten:

1. Sieden des Holzes 2 bis 2¥2 Stunden,
2. Trocknen des Holzes in Trockenkammer bis 45 - 50 cC.

Beim Sieden ist darauf zu achten, dass das betreffende Holz
dem Einfluss des Wassers gleichmissig .usgesetzt ist.

Um sich vom vollstidndigen Trocknen zu iUberzeugen, sind zeit-
weilig Abwdgungen vorzunehmen. Findet keine Gewichtsverminde-
rung mehr statt, so ist das Holz zum Verarbeiten bereit.



